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Remise en état d'un étrier Série ill A

1. Dépose

® Débloquer le flexible de |"étrier.

® Enlever les épingles et sortir les clavettes en les
faisant coulisser.

® Dégager compléternent |'étrier de la chape et

2. Réparation

® Procéder au nettovage extérieur de |'étrier en
bouchant |'orifice de remplissage pour empécher
I'entrée de corps étrangers dans le cylindre.

2 Repousser le piston et anfever le cache-poussiére.
@ Sortir ie piston en injectant de !"air comprirmé par
le trou d'alimentaticn, en prenant soin de mettre
une cale de bois au fond de 1"8trier pour éviter la
orojection du piston,

® Nettoyer le piston & l'alcool dénaturé et exami-
ner I'état de sa jupe, toute trace de choc, d’oxydation
ou rayure entraine son remplacement impératif.
# Sortir le joint de la gorge avec une lame d'acier
a bords arrondis, brosser soigneusement |'alésage
du cylindre, les gorges du joint et du cache pous-
siére & l'alcool dénaturé aprés avoir enlevé la vis de
purge.

Toute rayure ou oxydation trop développée de la

3. Repose

» Reviser "Strier sur e flexibie avec un oin:
neuf sans serrer,

2 Remonter Vatrier sur 'z chape aprés avoir rem-
placé les plaquettes si seiles-ci sont grasses ou Usées,
Changement obligatoire des plaguettes par train AY
ou AR. Néanmoins, il Taut qu"un méme véhicule soit
2quipé de plaguettes de méme origine sur ies 4 roues
si celles-ci sont équipées de freins 3 disgues.

# Remonter les clavettes en veiilant 3 ce gue les
ressorts soient bien sous I"étrier (voir figure 1, 2 et
3) et mettre les épingles 2n place.

enlever les plaquettes,

® Devisser "étrier du flexible,
# Obturer I'embout du flexibie afin d‘éviter que le |
circuit hydraulique ne se vide.

gorge du joint entraine l'dlimination de !'étrier,
® Aprdé avoir lubrifié 1'alésage et la gorge avec du
lubrifiant Lockheed réf. L 596000, monter un joint
neuf et engager le piston dans |‘alésage.

Il ne faut en aucun cas frapper ou forcer sur le pis-
ton pour le mettre en place, mais I'enfoncer progres-
sivement & fa main afin d’éviter la détérioration du
joint,

® Le piston étant engagé, enduire fa partie saillante
de graisse spéciale Lockheed réf. L 499991, puis
"enfoncer a fond,

@ Mettre en place un cache poussiére neuf et essuyer
soigneusement le surplus de graisse.

® Afin de faciliter la purge Witérieure, il est conseillé
de remblir I'étrier par le taraudage recevant le
flexible d’alimentation, avant de remettre la vis de
purge en place,

# Bioguer le flexible. Aprés serrage, si ie flexibie L/
ast vrille, desserrer ia*vis raccord 2t eniever le cava- = /.
lier. Lorsque le flexible ast bien positionné, remettre h/h

le cavalier et serrer la vis raccord.

Mota : Toute torsion du flexible provoque une usure
anormale des plaquettes 2t peut entrainer 12 destruc-
tion rapide du flexible par frottement ou pincement.
* Purger le véhicule puis actionner plusieurs fois la
pédale de frein pour faire fonctionner le systéme de
rattrapage de jeu automatique et vérifier la course
pédale,
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